Karta danych technicznych TMB150 (stan na 06.01.2025) ZYEIICIICINGITIN rwitich

AC 150°

2-sktadnikowa epoksydowa powtoka ochronna (lepkoplastyczna)

Opis produktu:

AC 150 jest wstepnie wypetionym, pigmentowanym 2-sktadnikowym tworzywem reakcyjnym na bazie
zywicy epoksydowej, z domieszkg substytutow smoty.

Zastosowanie:

AC 150 stosuje si¢ na podlozach takich jak asfalt, beton, beton z powtokami silosowymi lub pozostatosciami
farb silosowych, np. na podtogach siloséw napgdowych, scianach silosow lub podtozach gruntowych, a takze
na odrdzewionych powierzchniach zelaznych 1 stalowych.

Wiasciwosci:

AC 150 tworzy powloki, ktore charakteryzuja si¢ wysoka odpornoscig na dziatanie chemikaliow, wysoka
odpornoscig na scieranie 1 duza plastycznoscia. Aplikacja dwdch warstw jest konieczna, przy czym pierwsza
warstwa pelni role podktadu. Po utwardzeniu AC 150 jest odporna na dziatanie wody, wody morskiej i §ciekow,
licznych zasad, rozcienczonych kwasow, roztworow soli, olejéw mineralnych, smaréw 1 paliw, a takze wielu
rozpuszczalnikow.

W przypadku ekspozycji na promieniowanie UV nalezy spodziewac si¢ pewnej zmiany odcienia koloru ze
wzgledu na spoiwo. Nie wptywa to na wtasciwosci techniczne AC 150.

Przed przystapieniem do stosowania AC 150 nalezy koniecznie zapoznac si¢ z ,,Ogdlnymi informacjami
technicznymi/instrukcjami bezpieczenstwa dotyczacymi zywic reaktywnych” dotagczonymi do produktu!

I kazéwki:
GISCODE RE30 (produkty na bazie zywicy epoksydowej, uczulajace, total solid)
Po catkowitym utwardzeniu produkt jest fizjologicznie nieszkodliwy.

Oznakowanie CE:

DIN EN 1504-2:2004

Narzedzia:

Walki o krétkim lub $§rednim wtosiu, pedzle, kratka malarska itp.
Powierzchnie zelazne 1 stalowe

Technical data:

odcien : czarny, ok. RAL 7032
Proporcje mieszania 171
Gestos¢ w temperaturze 23°C :ok. 1,37 g/cm?

Lepko$¢ w temperaturze 25°C - Komp. A : 5250 - 7880 mPas.
Lepkos$¢ w temperaturze 25°C - Komp. B : okoto. 110 - 160 mPas.

Czas przetwarzania w 10°C* : 0koto.90 -110 minuty

Czas przetwarzania w 20°C* : okoto. 45 - 55 minuty

Czas przetwarzania w 30°C* :okoto. 22 - 28 minuty

Czas przemalowania w 20°C* : co najmniej 12 - 16 godzin, maks. 24 - 36 godzin
Czas przemalowania w 30°C* : co najmniej 6 - 8 godzin, maks. 13 - 14 godzin
Utwardzany w 100% w temperaturze 20°C : 7 dni

Temperatura przetwarzania : Umyst. 10°C, maks. 30°C

Zuzycie materiatu:

Powierzchnie zelazne i stalowe : okoto. 300 g/m? na warstwe

Asfalt : ok. 300 - 400 g/m? na warstwe

Beton : ok. 300 - 400 g/m? na warstwe

Wymagana jest aplikacja dwuwarstwowa, przy czym pierwsza warstwa petni role podktadu.

Container sizes 10,0 kg (Komp. A: 8,75 kg, Komp. B: 1,25 kg)
: Chtodno i sucho, ale bez mrozu

storage : okoto. 1 rok w nieotwieranym oryginalnym opakowaniu
Solids content 1100 %
Adhesive tensile strength : powazne pekniecie betonu

* 50% wilgotno$¢ wzgledna

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych w trakcie dalszego rozwoju. Niniejsza karta danych technicznych moze i powinna mie¢
jedynie charakter niewigzgcy rada. Poniewaz uzycie i przetwarzanie tego produktu jest poza naszg kontrolg, a rézne podtoza i naprezenia moga mie¢
wptyw na wybér metody pracy, nasze porady ustne, pisemne i poprzez testy nie zwalniajg przetworcy z samodzielnego testowania naszych materiatow
budowlanych okresli¢ jego przydatnos¢ do zamierzonych celéw. Dotyczy to rowniez ochrony praw wtasnosci intelektualnej oséb trzecich, a takze aplikacijii
procedur, ktére nie zostaty przez nas wyraznie okre$lone na pismie.
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