Technisches Merkblatt TMB150 (Stand: 06.01.2025)

AC 150°®
2-K Epoxid-Schutzanstrich (zahelastisch)

Produktbeschreibung:
AC 150 ist ein mit Teerersatzstoften versetzter, vorgefiillter, pigmentierter 2-Komponenten-Reaktions-Kunststoff
auf Epoxidharzbasis.

Anwendung:
AC 150 wird eingesetzt fiir Untergriinde wie Asphalt, Beton, Beton mit Silolackanstrichen oder Silolackresten,
z. B. Fahrsilobdden, Silowédnde oder Schmutzsockel, sowie auf entrostete Eisen- und Stahlfldchen.

Eigenschaften:

AC 150 ergibt Anstriche, die sich durch hohe Chemikalienbestindigkeit, hohe Abriebfestigkeit und hohe
Z#helastizitdt auszeichnen. Ein zweilagiger Auftrag ist erforderlich, wobei die erste Lage die Funktion einer
Grundierung iibernimmt. AC 150 ist im ausgehérteten Zustand besténdig gegen Wasser, See- und Abwasser,
ferner gegen zahlreiche Laugen, verdiinnte Sduren, Salzlosungen, Mineraldle, Schmier- und Treibstoffe sowie
gegen viele Losemittel.

Bei UV-Einwirkung muss bindemittelbedingt mit einer gewissen Farbtonidnderung gerechnet werden. Die
technischen Eigenschaften von AC 150 werden hierdurch nicht beeintrachtigt.

Vor der Verarbeitung von AC 150 unbedingt die mitgelieferten ,,Allgemeinen Technischen Hinweise /
Sicherheitshinweise zu Reaktionsharzen* durchlesen und beachten!

S ive Hinweise:
GISCODE RE30 (Epoxidharz-Produkte, sensibilisierend, total solid)
Das Produkt ist nach vollstdndiger Aushértung physiologisch unbedenklich.

CE-Kennzeichnung:
DIN EN 1504-2:2004
Werkzeug:

Kurz- oder mittelflorige Walzen, Pinsel, Abstreifgitter etc.

Technische Daten:

Farbton : schwarzca. RAL 9005, grau ca. RAL 7032
Mischungsverhéltnis 17:1
Dichte bei 23 °C :ca. 1,37 g/cm?®

Viskositat bei 25 °C - Komp. A : 5250 - 7880 mPas.
Viskositat bei 25 °C - Komp. B :ca. 110 - 160 mPas.

Verarbeitungszeit bei 10 °C* :ca. 90 - 110 Minuten

Verarbeitungszeit bei 20 °C* : ca. 45 - 55 Minuten

Verarbeitungszeit bei 30 °C* 1 ca. 22 - 28 Minuten

Uberarbeitungszeit bei 20 °C* : Mind. 12 - 16 Stunden, max. 24 - 36 Stunden
Uberarbeitungszeit bei 30 °C* : Mind. 6 - 8 Stunden, max. 13 - 14 Stunden
Durchgehértet zu 100 % bei 20 °C : 7 Tage

Verarbeitungstemperatur : Mind. 10 °C, max. 30 °C
Materialverbrauch:

Eisen- und Stahlflachen : ca. 300 g/m? pro Lage

Asphalt : ca. 300 - 400 g/m? pro Lage

Beton : ca. 300 - 400 g/m? pro Lage

Ein zweilagiger Auftrag ist erforderlich, wobei die erste Lage die Funktion einer Grundierung Gibernimmt.

GebindegréRen :10,0 kg (Komp. A: 8,75 kg, Komp. B: 1,25 kg)
: Kahl u. trocken, aber frostfrei

Lagerung : Ca. 1 Jahr im ungedffneten Originalgebinde
Festkorpergehalt 1100 %
Haftzugfestigkeit : groRer Betonbruch

* 50% relative Luftfeuchtigkeit

Technische Anderungen im Laufe der Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Dieses Technische Merkblatt kann und soll nur unverbindlich beraten.
Da die Anwendung und Verarbeitung dieses Produkts auBerhalb unseres Einflusses liegt und die verschiedenen Untergriinde und Beanspruchungen
Einflusse auf die Wahl des Arbeitsverfahrens haben kénnen, befreit unsere Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche den Verarbeiter nicht vor der
eigenen Prifung unseres Bauwerkstoffes auf dessen Eignung fiir die beabsichtigten Zwecke. Das gilt auch fiir die Wahrung von Schutzrechten Dritter
sowie fur Anwendungen und Verfahren, die von uns nicht ausdriicklich schriftlich angegeben sind.

Mit Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle vorhergehenden Merkblatter ihre Giiltigkeit.
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